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Verarbeitungsanleitungq fur Klebeflanschwinkel

Fiir Profiltypen: Klebeflanschwinkel

Diese Verarbeitungsanleitung gilt jeweils fiir alle laut dem entsprechendem Datenblatt der Klebeflanschwinkel
vorgegebene Abmessungen und deren aufgefiihrten Hé6hen sowie unabhéngig vom Grundmaterial dieser Ablaufkérper
(Stahl feuerverzinkt, Edelstahl V2A, V4A).

Wir empfehlen, diese Verarbeitungsanleitung als Einbauvorschlag vor Beginn der Arbeiten komplett zu lesen!

Die Lieferung der Klebeflanschwinkel kann entsprechend der Bestellung auf erforderliche Lange zugeschnitten
erfolgen. Die maximale Lieferlange einzelner Winkelstangen betragt 3 mir. Schwerlastanker bzw. Dibel
und/oder Unterfitterungsmortel sowie samtliche Abdichtungsmaterialien (u.a. Bitumenvoranstrich und
Schweiflbahnen) sind nur nach entsprechender Bestellung im Lieferumfang enthalten.

Untergrund entlang der vorgegebenen Einbauflucht vorbereiten, d.h. eventuelle Verunreinigungen und lose
Bestandteile entfernen, damit eine Haftung des Unterfutterungsmortels (Glattstrich) gegeben ist.

Zum Ausgleich von Unebenheiten der Rohdecke muss im Einbaubereich in den Abmessungen der Grundplatte
des Klebeflanschwinkels ein Glattstrich aus druckfestem und schwundfreiem Mortel (z.B. PCC- oder EP-Mortel)
als Unterfitterungsmortel entsprechend der Verarbeitungsrichtlinien des Herstellers aufgebracht werden.

Klebeflanschwinkel im Verlauf der Einbauflucht auslegen und gerade ausrichten, sowie durch Eindriicken in den
frischen Glattstrich auf die vorgegebene Hoéhe einnivellieren. Angleichen der Oberkante der Grundplatte mit
dem seitlich vorhandenen Untergrund mittels einem glatten Mértelband (Mortelkeil). Bei Winkellangen Uber 3
mtr ist auf einem héhengerechten Ubergang der einzelnen Winkel im Verlauf der Flucht bzw. Einbauldnge zu
achten. Achtung: Direkt unter einer SchweilRnaht kein Mértelbett.

Nach Erharten des Mobrtels erfolgt der kraftschliissige Verbund mit dem Untergrund mittels Verdibelung
(bendtigte Schwerlastanker bei feuerverzinkter Ausfiihrung Fischer FH 12/15 SK o0.4.; bei Ausfiihrung mit
Edelstahl z.B. Keilanker M10 IG + Senkschraube M10x50) im vorgegebenen Abstand von ca. 300 mm.

Samtliche StdéRe der Winkelelemente sind nun komplett voll und wasserdicht durchzuschweilten. Auf der
Abdichtungsflache sowie spater sichtbare Kanten und Flachen sind die Schweindhte plan zu schleifen.
Verschliffene Stellen an Rinnen in feuerverzinkter Ausfiihrung missen dann wieder mit Dickschicht-
Zinkausbesserung kalt nachverzinkt werden. Das Mortelbett unter der SchweilRnaht ist anschlieRend zu
erganzen.

Den nach AuBen stehenden Flansch (Klebeflansch) des Winkels reinigen, diesen und auch den Mdortelkeil mit
einem Bitumenvoranstrich als Haftbriicke versehen (die erste Abdichtungslage der Flachenabdichtung oder
mindestens eine Grundierung bzw. Versiegelung und/oder in Verbindung mit einer Kratzspachtelung
entsprechend der DIN 18532 ist bis Aulenkante Klebeflansch bzw. Mortelkeil vorhanden) und mittels
BitumenschweilRbahnen entsprechend der DIN 18532 an die vorhandene Flachenabdichtung anbinden. Andere
Abdichtungs- bzw. Eindichtungsarten (wie hier beschrieben) obliegt dem Verarbeiter.

Erste Abdichtungslage, Bitumenschweilbahn z.B. PYE G 200 S4 blank, im Zuschnitt 330 mm auf der Seite des
Klebeflansches des Winkels ausrollen und vollflachig auf dem Klebeflansch und der angrenzenden
Flachenabdichtung aufflammen.

Danach als zweite Abdichtungslage (bei Gussasphalt eine hitzebestandige Bitumenschweiltbahn und bei
anderen Beldgen wie z.B. Beton eine ,wurzelfeste SchweilRbahn®) im Zuschnitt 500 mm der Seite des
Klebeflansches des Winkels ausrollen und vollflachig aufflammen. Ausfliihrung im Lagenversatz.

Zum Schutz vor Verunreinigungen sollten die spater sichtbaren Teile des Klebeflanschwinkels mit einem
Klebestreifen (nicht im Lieferumfang enthalten) abgeklebt werden.

Benotigte Maschinen:

Allgemeine Stahlbauwerkzeuge (Bohrer, Bit, Schraubenschlissel, Hammer etc.) Bohrmaschine, Bohrhammer, Winkelschleifer,
Schlagschrauber, Staubsauger, Laser zum einnivellieren, Riihrgerat, Elektroschweil3gerat, sdmtliche Werkzeuge zum Aufflammen und
Eindichten der Abdichtung
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