Verarbeitungsanleitung fiir Ablaufkdérper Typ 1 (ALK.1)

Diese Verarbeitungsanleitung gilt jeweils fiir alle laut dem entsprechenden Datenblatt der Ablaufkérper vorgegebene
Breite bzw. Abmessungen und deren aufgefiihrten H6hen sowie unabh&ngig vom Grundmaterial dieser Ablaufktrper
(Stahl feuerverzinkt, Edelstahl V2A, V4A).

Wir empfehlen, diese Verarbeitungsanleitung als Einbauvorschlag vor Beginn der Arbeiten komplett zu lesen!

Die Lieferung der Ablaufkdrper erfolgt zu meist mit werksseitig eingelegten sowie arretierten Gitterrost. Herstel-
lungstechnisch kann jedoch der Gitterrost auch nachgeliefert werden. Schwerlastanker bzw. Dubel und/oder
Unterfutterungsmortel sowie samtliche Abdichtungsmaterialien (u.a. Bitumenvoranstrich und Schweibahnen)
sind nur nach entsprechender Bestellung im Lieferumfang enthalten.

Untergrund im Einbaubereich vorbereiten, d.h. alle Verunreinigungen und losen Bestandteile im Einbaubereich
des Ablaufkérpers entfernen, damit eine Haftung des UnterfUtterungsmortels (Glattstrich) gegeben ist.

Zum Ausgleich von Unebenheiten der Rohdecke muss im Einbaubereich in den Abmessungen der Grundplatte
des Ablaufkérpers ein Glattstrich aus druckfestem und schwundfreiem Mértel (z.B. PCC- oder EP-Mortel) als
Unterfiitterungsmortel entsprechend der Verarbeitungsrichtlinien des Herstellers aufgebracht werden.

Der Ablaufstutzen ist werkseitig mittig als DN 100 mit einer Lange von 200 mm angeschweif3t. Bei konkreter
MaRvorgabe bei Bestellung kann der Ablaufstutzen eine andere Lange, auch einen anderen Durchmesser
und/oder auRBermittig angeschweil3t sein. Vor Einbau des Ablaufkdrpers ist die Lange des Ablaufstutzens zu
Uberprufen und ggf. zu kirzen.

Ablaufkdérper durch Eindriicken in den frischen Glattstrich auf die vorgegebene Hoéhe einnivellieren sowie der
gewulnschten Flucht ausrichten. Angleichen der Oberkante der Grundplatte mit dem seitlich vorhandenen
Untergrund mittels einem glatten Mortelband (Mértelkeil).

Nach Erharten des Mortels erfolgt der kraftschlissige Verbund mit dem Untergrund mittels Verdibelung
(bendtigte Schwerlastanker bei feuerverzinktem Ablaufkdrper Fischer FH 12/15 SK o0.4.; bei Edelstahl z.B.
Keilanker M10 IG + Senkschraube M10x50) in den vorgegebenen Bohrléchern.

Den Festflansch reinigen und diesen sowie den Mortelkeil mit einem Bitumenvoranstrich als Haftbricke ver-
sehen (die erste Abdichtungslage der Flachenabdichtung oder mindestens eine Grundierung bzw. Versiegelung
und/oder in Verbindung mit einer Kratzspachtelung entsprechend der DIN 18532 ist bis AuRenkante Festflansch
bzw. Mortelkeil vorhanden). Andere Abdichtungs- bzw. Eindichtungsarten (wie hier beschrieben) obliegt dem
Verarbeiter.

Erste Abdichtungslage, Bitumenschweibahn z.B. PYE G 200 S4 blank, im Zuschnitt 330 mm auf jeder Seite
neben dem Festflansch ausrollen, die Lage der Bolzen auf die BitumenschweiBbahn Ubertragen und mittels
Locheisen und Hammer ausstanzen, die nun vorgelochte Bitumenschweil3bahn Uber den Bolzen auslegen und
vollflachig auf dem Festflansch und der angrenzenden Fléachenabdichtung aufflammen. Die StoR3e der
Bitumenschwei3bahnen dirfen im Flanschbereich nicht tiberlappt werden.

Danach als zweite Abdichtungslage (bei Gussasphalt eine hitzebestandige Bitumenschweif3bahn und bei
anderen Belagen wie z.B. Beton eine ,wurzelfeste Schweillbahn®) im Zuschnitt 500 mm auf jeder Seite neben
dem Festflansch ausrollen, die Lage der Bolzen auf die Bitumenschweif3bahn ibertragen und mittels Locheisen
und Hammer ausstanzen, die vorgelochte Bitumenschweil3bahn Uber den Bolzen auslegen und vollflachig
aufflammen. Alle SchweiBbahnen werden in der Los-/Festflanschkonstruktion stumpf gestol3en. Mdégliche
Seitenliberdeckungen innerhalb der Flanschkonstruktionen sind zu entfernen — Ausfihrung im Lagenversatz.

Losflansch aufsetzen und mittels der mitgelieferten Scheiben und Muttern M16 auf dem Festflansch mit einem
Drehmomentenschliissel befestigen. Die Schraubmuttern sind mehrmals (dreimal) anzuziehen, letztmalig unmit-
telbar vor dem Einbetonieren oder Asphaltieren. Das Drehmoment ist entsprechend dem Eindichtungsmaterial
der DIN 18532 zu entnehmen. Wir empfehlen jedoch entsprechend dem hier genannten Aufbau sowie dem
Bolzendurchmesser 16 mm ein Anziehmoment von etwa 65 Nm. Eventuelle Sto3e des Losflansches werden
nicht verschweif3t.

Nach Fertigstellung der Abdichtarbeiten ist zu kontrollieren, ob die eventuell vorhandenen Sickerlécher
weiterhin frei sind.

Zum Schutz vor Verunreinigungen sollte der Gitterrost erst nach dem Belagseinbau (nach Asphalt- bzw.
Betonarbeiten u.s.w.) eingelegt und befestigt werden oder entsprechend zu schiitzen.

Bendtigte Maschinen:

Allgemeine Stahlbauwerkzeuge (Bohrer, Bit, Schraubenschliissel, Drehmomentenschliissel, Hammer etc.) Bohrmaschine, Bohrhammer,
Winkelschleifer, Schlagschrauber, Staubsauger, Laser zum einnivellieren, Riihrgerat, Elektroschwei3gerat, Locheisen, samtliche Werk-
zeuge zum Aufflammen und Eindichten der Abdichtung
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